
附件1
湖南大学教学科研系列岗位职级申报表
	一、基本信息


	姓名
	郭力
	工号
	8386
	岗位类型
	□√教学科研□教员□专职科研
	所在学院
	机械与运载工程

	现聘专业技术职务
	教授
	资格时间
	     2006年 10月

	现岗位职级等级
	四级
	评定时间
	     2006年 10月

	申报岗位职级
	三级
	正高填写二、三级；副高填写五级或六级；中级填写八级或九级；初级填写十一级。

	近五年考核结果
	2011
	称职
	2012
	称职
	2013
	合格
	2014
	合格
	2015
	合格

	二、近五年承担教学任务及履职情况

本人对近五年承担的教学任务情况，教学质量、师德师风、履行岗位职责等情况进行说明。

	1、 本人近五年承担的教学任务有：主讲本科生专业核心课《机械制造装备设计》、主持《机械制造装备》课程设计、负责指导生产实习和毕业设计和机械制造工艺课程设计。每年都很好地完成了教学任务，教学工作量饱满。本人教学质量优秀、教学效果好，深受学生的好评。师德师风好，教书育人，忠诚党的教育事业，具有好的思想素养、职业道德、业务水平和业务能力，爱岗敬业、治学严谨、为人师表、认真负责、团结协作，具有开拓创新和奉献精神，工作任劳任怨。

2、 近五年主持承担国家自然科学基金面上项目一项；主持国家科技重大专项湖南大学课题2项，其中一项已经完成马上要结题；担任国家科技重大专项课题组长一项；同时参加7个国家级科研项目的研究；主持完成湖南省自然科学基金和教育部留学生基金各一项，参加完成4个部省级科研项目的研究。指导培养研究生30多名。近十年来在校定重点学术期刊《中国机械工程》杂志上以第一作者发表论文4篇；主要参加撰写机械工业高水平著作一部；在CSCD等重要期刊和重要国际学术会议上发表论文30余篇；多年来总共被EI收录18篇论文。同时以第一发明人授权发明专利2项。2014年由国家公派到美国密歇根大学胡仕新院士校长做了6个月访问学者；2007年公派到英国诺丁汉大学做了一年的访问学者。2016年获湖南大学长丰奖。
3、 总之，很好的全面履行了所聘教授岗位职责并较好的完成了合同约定任务。

	三、学院对申请人的教学评价意见

对承担的教学工作任务及教学态度、教学效果和近五年是否有教学事故等情况进行说明。

	负责人（签名）：                                 年    月   日（学院盖章）

	四、符合申报条件的主要业绩

注：此栏仅填写《湖南大学教学科研系列专业技术岗位职级评定实施办法》（湖大人字[2013]61号）所列的业绩项，其对应的条款编号请参照文件。其它业绩请填写在“业绩补充说明”一栏。

	符合申报条件类型
	□A类    □√B类    □C类

	条款编号
	业绩或成果内容及时间
	审核人

	B33
	国家科技重大专项“汽车曲轴加工柔性、敏捷、高效、精密、自动化生产线示范工程”（编号：2011ZX04015-041）湖南大学课题负责人，项目起止时间2011-2014；经费来源于国家重大专项，研究经费：63.78万元。已经完成课题研究和财务审计，马上结题。
	

	B33
	国家自然科学基金面上项目（批准号：51475157）负责人,项目起止时间2015-2018；经费来自国家自然科学基金委员会，研究经费：80万元。在研。
	

	B33
	国家科技重大专项“高档数控磨床高效精密静压/动静压主轴、导轨系统研究和产业化技术”（编号：2012ZX04002-091）湖南大学国家高效磨削工程技术研究中心/湖大海捷（湖南）工程技术研究有限公司课题负责人，项目起止时间2012-2016；经费来源于国家重大专项，研究经费：366万元。在研。
	

	填写说明：学术荣誉：荣誉名称,获得时间/任期；奖励：获奖人姓名（按排序列出排名前3人）.获奖名称,奖励机构,奖励类别,等级,颁奖年份；项目：主持项目名称，经费来源，经费额度，项目起止时间；期刊论文：所有作者（通讯作者以“*”标出）.标题.期刊名称,发表年份,卷(期)。 

	业绩补充说明
	1、 近年来主要国家级科研项目：
1、 国家科技重大专项“难加工材料高速/超高速磨削工艺研究”（编号：2009ZX04014-045）课题组长和主要研究人员，项目起止时间2009-2010；经费来源于国家重大专项，研究经费：743万元（其中国拨研究经费483万元）。2011年底已经完成结题。
2、 参加国家自然科学基金项目（编号：50975082）“小径高速液体悬浮电主轴表面微结构增刚减摩效应的机理研究”。
3、 参加国家自然科学基金项目（批准号：51175164/E050901）“现代光学材料高速高效低损伤磨削机理与模型研究”。
4、 参加国家科技重大专项（编号：2011ZX04014-021）“飞机高强结构件碳化钨高硬涂层与高速磨削成套技术研究”的研究。
5、 主持湖南省自然科学基金“高效深切磨削技术中磨削温度的研究”（项目编号：06JJ50088），经费来源于湖南省自然科学基金，研究经费2万元，项目起止时间2006-2009；2009年已经完成结题。
2、 近年主要代表性期刊论文：
1、 Li GUO*（郭力）, Guizhi XIE, Bo LI. Grinding Temperature in High Speed Deep Grinding of Engineering Ceramics[J], International Journal of Abrasive Technology, 2009, 2(3):245-258（EI收录，是先进磨削研究领域国际知名期刊）。
2、 郭力*，李波，尹韶辉，陈迅. 模拟磨削烧伤条件下的声发射信号特征[J], 中国机械工程，2009，20（4）：413-416（校定重点期刊）
3、 郭力*、江志顺、尚振涛. 基于热像检测与分割技术的磨削砂轮堵塞检测研究[J], 中国机械工程，2016，27（5）：577-583（校定重点期刊）

4、 郭力*、江志顺、尚振涛. 超音速火焰喷涂WC-17Co涂层的高速磨削机理试验研究[J], 中国机械工程，2016，27（10）：1279-1286（校定重点期刊）

5、 郭力*、李波、盛晓敏、黄含. 工程陶瓷磨削温度研究的进展[J], 中国机械工程，2007，18(19)（校定重点期刊）

3、 著作：
1、 盛晓敏、谢桂芝、尚振涛、郭力等。《超高速磨削技术》，北京：机械工业出版社，2010（是机械工业高水平著作。本人编写了书中第3章和第7章，是总校对和负责人）
4、 发明专利：
1、郭力、胡靖、曹姗. 一种用于重型轧辊磨床砂轮主轴的毛细管节流动静压混合轴承，发明专利，专利号：ZL201410171752.4   授权日期：2016.3.23
2、郭力、胡靖、曹姗. 一种轧辊磨床砂轮主轴薄膜节流动静压轴承. 发明专利，专利号：ZL201410170181.2   授权日期：2016.3.23


	说明：如表格内容无法容纳所填写内容，可适当增加行数。

	五、申请人承诺

	本人所填内容属实，否则自行承担后果。

本人签名：  郭力                                           2016 年 9  月30  日

	六、学院审核意见

	经审核，申报人填报材料属实，符合专业技术岗位职级申报条件类型为□A类 □B类 □C类，条款编号为            。
核实人（签名）：                                                  年   月    日


	七、学院评审意见

	学院评审结果
	院教授委员会/学术委员会表决结果：

参会总人数    人，同意    票，不同意    票，弃权   票。

同意评定（推荐）申请人为      级岗位职级。
院教授委员会/学术委员会主任（签名）：                    年   月    日

	
	经院务会研究，同意评定（推荐）申请人为      级岗位职级。

院长（签名）：                                 年    月   日（学院盖章）

	七、学校意见

	学校

意见
	经校长办公会审定，同意          晋升专业技术职务职级为         级，从2016年10月1日算起。
                        年    月   日（学校盖章）                               



