附件1
湖南大学教学科研系列岗位职级申报表
	一、基本信息


	姓名
	陈逢军
	工号
	2010047
	岗位类型
	■教学科研 □教员 □专职科研
	所在学院
	机械与运载工程学院

	现聘专业技术职务
	助理教授
	资格时间
	    2010 年  10  月

	现岗位职级等级
	十
	评定时间
	    2010 年  10  月

	申报岗位职级
	八
	正高填写二、三级；副高填写五级或六级；中级填写八级或九级；初级填写十一级。

	近五年考核结果
	2011
	称职
	2012
	优秀
	2013
	合格
	2014
	合格
	2015
	优秀

	二、近五年承担教学任务及履职情况

本人对近五年承担的教学任务情况，教学质量、师德师风、履行岗位职责等情况进行说明。

	作为机械与运载工程学院机电系的一名科研教学老师，热爱教育事业，对教书育人具有极大的兴趣与热情。积极争取与完成教学工作任务，主动开设全校本科生通识教育课程《微型机器人》、《机器人与现代生活》。已经先后7次独立承担该课程的完整教学工作，完成了本科实践性教学环节及本科生毕业设计指导等；同时还系统完成了本科生专业课程《数控技术》的教学。也独立承担研究生课程《精密与超精密加工技术》的教学。在新的教学大纲中，也负责进行对《数控技术》的教学大纲修改，同时也独立提出了新课程《机器人控制技术》的教学内容大纲及获得课程建设项目。每次开课前，精心设计更新教学内容；课堂上充分注意教学互动环节，通过提问、讨论等方法提高同学们学习的积极性。此外，也注重虚心向有经验的教师学习，从而提高自己的教学水平。经过四年的教学总结，不断地吸取与完善自己的教学方法、手段，获得了一定的教学效果，同学也从课程中学到专业知识及相关的实践能力；特别是通识课程教学效果很好，获得很好的教学反馈。
在科研方面，围绕磁场辅助加工、非球面纳米磨削及抛光等领域的关键技术进行研究。先后主持国家自然科学基金、中日国际合作项目、湖南省自然科学基金、教育部博士点基金等项目5项。在超精密非球面光学模具测量、斜轴磨削与误差补偿磨削及抛光的新方法的研究中获得较好的成果。获得国家发明专利4项。先后在国内外期刊上发表SCI、EI论文20余篇。 

除了教学及科研外，还积极参加机械学院、机电系及磨削中心的相关公益事务,包括学校运动会、学院面试、机器人学院筹备、国际课程助教，被评为2014年度湖南大学工会积极分子。组织负责2016中日超精密加工国际会议。多个国内及国际期刊的审稿人。


	三、学院对申请人的教学评价意见

对承担的教学工作任务及教学态度、教学效果和近五年是否有教学事故等情况进行说明。

	负责人（签名）：                                 年    月   日（学院盖章）

	四、符合申报条件的主要业绩

注：此栏仅填写《湖南大学教学科研系列专业技术岗位职级评定实施办法》（湖大人字[2013]61号）所列的业绩项，其对应的条款编号请参照文件。其它业绩请填写在“业绩补充说明”一栏。

	符合申报条件类型
	■A类    □B类    □C类

	条款编号
	业绩或成果内容及时间
	审核人

	A81
	模具制造及模压关键技术研究，科技部国际合作项目，国家级，
69万元，2012-2015
	

	A81
	基于负压吸流空穴效应的微小非球面纳米抛光，国家自然科学基金，国家级25，2013-2015
	

	A81
	基于压差振动流体的微小非球面纳米抛光机理与试验研究，湖南省自然科学基金，部省级，3，2012-2014
	

	A81
	基于磁场环控磨粒规布的微小砂轮制备方法与试验研究，教育部博士点基金，部省级，4，2013-2015
	

	填写说明：学术荣誉：荣誉名称,获得时间/任期；奖励：获奖人姓名（按排序列出排名前3人）.获奖名称,奖励机构,奖励类别,等级,颁奖年份；项目：主持项目名称，经费来源，经费额度，项目起止时间；期刊论文：所有作者（通讯作者以“*”标出）.标题.期刊名称,发表年份,卷(期)。 

	业绩补充说明
	奖励：
尹韶辉，伍鹏，陈逢军，微小非球面纳米级精度复合加工技术及装备，中国机械工业联合会，中国机械工业科学技术奖，
一等奖，2011
期刊论文：
1. Fengjun Chen*, Xiangliang Miao, Yu Tang, Shaohui Yin .A review on recent advances in machining methods based on abrasive jet polishing (AJP). Int J Adv Manuf Technol (2016). doi:10.1007/s00170-016-9405-7 (SCI)
2. Fengjun Chen*, Shaohui Yin, Han Huang, Hitoshi Ohmori. Fabrication of small aspheric moulds using single point inclined axis grinding. Precision Engineering,2015,39 (1) 107-115 (SCI)
3. Fengjun Chen, Shaohui Yin*, Hitoshi Ohmori, Jianwu Yu. Form error compensation in single-point inclined axis nanogrinding for small aspheric insert. International Journal of Advanced Manufacturing Technology, 2013, 65, (1-4), pp 433-441 (SCI)
4. Fengjun Chen*, Sijie Hu, Shaohui Yin. A novel mathematical model for grinding ball-end milling cutter with equal rake and clearance angle. International Journal of Advanced Manufacturing Technology. (2012) 63:109-116 (SCI)
5. F.J. Chen, S.H. Yin*, H. Huang, H. Ohmori, Y. Wang, Y.F. Fan, Y.J. Zhu. Profile Error Compensation in Ultra-precision Grinding of Aspheric Surfaces with On-machine Measurement. International Journal of Machine Tools and Manufacture. 2010, 50(5), 480-486. (SCI)
6. CHEN Fengjun, YIN Shaohui, YU Jianwu, ZHU Kejun, WANG Yu. Ultra-precision Fabrication of Small-size Aspherical Glass Lens Mold. Key Engineering Materials Vol. 487 (2011) pp 29-33

7. 陈逢军;苗想亮;唐宇;尹韶辉. 磨料液体射流抛光技术研究进展.中国机械工程 2015, 26(22) 3116-3123

8. 陈逢军 尹韶辉 余剑武 胡天，微小非球面光学模具单点斜轴误差补偿磨削.机械工程学报. 2013 49(17):59-64 (EI)

9. 陈逢军,徐志强,程振勇等.硅油基磁性复合流体斜轴抛光特性研究[J].制造技术与机床,2013,(10):34-37.

10. 陈逢军,尹韶辉,余剑武,王宇,朱勇建. 一种超精密非球面在位测量方法[J]. 激光与光电子学进展, 2012, 49(7): 071203

11. 陈逢军, 尹韶辉, 余剑武, 徐志强. 磁流变光整加工技术研究进展.中国机械工程.2011, 22 (19): 2382-2392

	说明：如表格内容无法容纳所填写内容，可适当增加行数。

	五、申请人承诺

	本人所填内容属实，否则自行承担后果。

本人签名：                                                    年    月    日

	六、学院审核意见

	经审核，申报人填报材料属实，符合专业技术岗位职级申报条件类型为□A类 □B类 □C类，条款编号为            。
核实人（签名）：                                                  年   月    日


	七、学院评审意见

	学院评审结果
	院教授委员会/学术委员会表决结果：

参会总人数    人，同意    票，不同意    票，弃权   票。

同意评定（推荐）申请人为      级岗位职级。
院教授委员会/学术委员会主任（签名）：                    年   月    日

	
	经院务会研究，同意评定（推荐）申请人为      级岗位职级。

院长（签名）：                                 年    月   日（学院盖章）

	七、学校意见

	学校

意见
	经校长办公会审定，同意          晋升专业技术职务职级为         级，从2016年10月1日算起。
                        年    月   日（学校盖章）                               


